MITSUBISHI

SAMITSUBISHI MATERIALS

MITSUBISHI CARBIDE

Fur hoch effizientes
Tieflochhohren

M Ideal fiir prozesssicheres Bohren in Verbindung
mit dem MWS-SB Pilotbohrer.

M Lieferbarer Durchmesserbereich
in den LéangenLxD 1, 5, 12, 2(




VHM-Bohrer mit internen Kuhlkanalen

MINI-MWS

B Eigenschaften der MWS-LB/XB/DB Bohrer

@ Optimiertes Gesamtkonzept fiir das Tieflochbohren im
kleinen Durchmesserbereich.

Extrem glatte
Nutenoberflache!

Kiihimittelbohrungen fiir
effiziente Spanabfuhr.

Spezielle Nutengeometrie
fiir schnelle Spanabfuhr.

{ Optimaler Spanbruch durch
die Scneidengeomtetrie.

MIRACLE®
Beschicht
AN Eigenschaften von VP15TF

oS Ausgezeichnete Sorte fir die Bearbeitung von Stahl, rostfreiem Stahl und
Hartmetall Gusswerkstoffen. Hoher Temperaturwiderstand und Bruchwiderstand
f, Substrat . . . . . s
R gewahrleisten eine prozesssichere Bearbeitung, auch bei tiefen Bohrungen.

VPISTF




M Zerspanungsleistung der Bohrer

@ Exzellente Spanabfuhr
Bohren ohne lUften selbst bei 75mm Bohrtiefe!

Stabiles Bohren mit nahezu linearem Leistungsbedarf! Kleine gebrochene Spéne
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Spanbildung

Leistungsaufnahme
Leistungsaufnahme (kW)

<Schnittbedingungen>

Werkstoff: DIN 41CrMo4 Pilotbohrer : MWS0255SB Vorschub 1 0.08mm/U.

Bohrer : MWS0255X30DB Fuhrungslochtiefe : 3mm Kihlung :W.S.0.

Bohrtiefe : 75mm Schnittgeschw.  : 60m/min KihImitteldruck : 5MPa (Interne Kiihlung)

@ Ultra produktives Bohren
Reduzierung des Bearbeitungszyklus um 90% bei einer Bohrtiefe von 62mm!

<Bohrzeit je Bohrung>

MWS-DB Vc=50m/min, fr=0.06mm/U., F=466mm/U., 8 sec/Bohrung
Einlippen-
bohrer
(sec) O 10 20 30 40 50 60 70 80
<Schnittbedingungen>
Werkstoff: DIN 41CrMo4 Pilotbohrer : MWS0205SB Vorschub 1 0.08mm/U.
Bohrer : MWS0205X30DB Flhrungslochtiefe : 3mm Kuhlung :W.S.0.
Bohrtiefe : 62mm Schnittgeschw.  : 60m/min Kihimitteldruck : 1.5MPa (Interne Kiihlung)

@ Lange Standzeit beim Bohren von rostfreiem Stahl

MWS-LB
Wettbewerber
0 10 20 30 40
Schnittlange (m)
<Schnittbedingungen>
Werkstoff : Rostfreier Stahl Schnittgeschw. : 40m/min Kuhlung :W.S.0.
Bohrer : MWS0250LB Vorschub 1 0.06mm/U. Kuhlmitteldruck : 3MPa (Interne Kiihlung)

Bohrtiefe : 13mm




VHMSohvor mitintomen Kilkandlen
MINI-MWS

M Eigenschaften des MWS-SB Pilot Bohrers

@ Der MWS-SB ist ein Pilotbohrer, der speziell zur Verwendung mit
den Bohrerndes Typs Mini-MWS (0.5 - 2.95) konstruiert wurde.

Stabiler Kurzbohrer zum
prazisen Bohren von
Fiihrungsléchern.

Der Spitzenwinkel wurde so
konstruiert, dass 20.5 - 2.95
MWS-LB/XB/DB-Bohrer mit der
mittleren Schneidkante im
Fiihrungsloch ansetzen kénnen.

Die Verwendung von
~ MIRACLE-beschichtetem
_—— VP15TF fiihrt zu langeren
‘\ Werkzeugstandzeiten.

/ Interne Kiihimittelzufuhr fiir \
) hohe Effizienz beim Bohren
- von Fithrungsléchern.

I Zerspanungsleistung des Pilothohrers SB

@ Der Einsatz des MWS-SB zum Bohren von Fiihrungsldochern verldngert
die Standzeit der Mini-MWS-Bohrer!

<Schnittbedingungen>

Verwendung von MWS-SB-Bohrern zum Bohren von Mikroléchern
Stabil, da der Bohrer Werkstoff ~ : X5CrNi1810
zuné&chst an den
) <Bohren eines Fihrungslochs>
700 Flanken in das i _
Pilotbohrer : MWS0063SB

Typ ‘ - Fihrungsloch Bohrerdurchm. : 0.63mm

MWS-SB L_J eingeflihrt wird, bevor | - gehnitigeschw. : 20m/min
1 700 er sich in die Mitte Vorschub :0.008mm/U.
Fihrungslochtiefe: 0.8mm

—

\

vorarbeitet.
W.S.0. (interne Kiihimittelzufuhr)
Bruch
R . 431 <Bohren>
Herkémmlicher Bruch | | ) .
Zentrierbohrer 1 667 | | — Instabil, da die Bohrer - MWS0063LB
Flanke des Bohrerdurchm. : 0.63mm
Bruch Bohrers nicht vom Schnittgeschw. : 20m/min
560——17 | gruch Fiihrungsloch Vorschub (0.01mmMl.
Herkémmlicher , < estiitzt wird Bohrtiefe : 6mm (Grundgewinde)
Zentrierbohrer 2 + 1024 T\\ 9 ' W.S.0. (Interne Kiihlung)
N

0 500 1000 1500 2000

n Anz. bearbeiteter Werkstticke



MINI-MIWS

MIW'8 (Interne Kihlung) D1 |0.5<D1<1.01.0<D1<2.95
I sB (Pilotbohrer) Toleranz | *0.009 | +0.014
@ S S s=== - & TypA
L2
L1
¥ el g : —————-7 &} T8
L
Nt
) - L1
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0 0
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(Bemerkung) MWS Ausfiihrung einsetzbar fiirs Schrumpfen.
Boter | Bohr-| gy Lager Abmessungen (mm) Boter Bohr-| oy Lager Abmessungen (mm)
1 = 1 (=
Durcnm.| tefe 2 @ E Bestellbezeichnung S Durcnn. | tefe 2 '-':J E Bestellbezeichnung E
D1 2E|l & L3 | L2 | L1 D4 D1 Z2E|l ¢ L3 | L2 | L1 |D4
(mm)[ (rid)|~ | > (mm){(rd)| | >
11Int.| ® MWS0050SB 25| 72|47 |3 |A 1]Int. | @ MWS0060SB 29| 74,47 |3 (A
0.50/ 5 (Int.| * MWS0050LB 8 |13 |47 |3|A| |0.60[ 5 |Int. | * MWS0060LB 8 |12 |47 |3|A
12 [ Int. | % MWS0050XB 16 121 147 |3 |A 12 [ Int. | X MWS0060XB |16 |20 |47 |3 ]| A
1|Int. [ O MWS0051SB 26| 72147 |3 |A 1|Int. [ O MWS0061SB 31| 76|47 |3|A
0.51 5 (Int. | * MWS0051LB 8 [13 |47 |3 |A 0.61) 5 |Int.| % MWS0061LB 8 |12 |47 |3 (A
12 | Int. [ * MWS0051XB |16 |21 |47 [3|A 12 |Int. | * MWS0061XB [16 120 |47 |3 |A
11Int. | O MWS0052SB 26| 72|47 |3 |A 11Int. | O MWS0062SB 3.1 7547 |3 A
0.52| 5 |Int.| * MWS0052LB 8 |13 |47 |3|A| |0.62] 5 |Int. | * MWS0062LB 8 |12 |47 |3|A
12 [ Int. | % MWS0052XB 16 121 147 |3 |A 12 [ Int. | X MWS0062XB |16 |20 |47 |3 ]| A
1Int. [ O MWS0053SB 26| 72147 |3 |A 1|Int. [ O MWS0063SB 31| 7.5/47 |3|A
0.53| 5 (Int. | * MWS0053LB 8 [13 |47 |3 |A 0.63] 5 |Int.| % MWS0063LB 8 |12 |47 |3 (A
12 [ Int. | * MWS0053XB 16 121 |47 |3 |A 12 [ Int. | * MWS0063XB |16 |20 |47 |3 ]| A
11Int. | O MWS0054SB 26| 72|47 |3 | A 11Int. | O MWS0064SB 31| 7547 |3 A
0.54) 5 [Int. [ * MWS0054LB 8 |13 |47 |3|A| |0.64] 5 |Int. | * MWS0064LB 8 [12 |47 |3 (A
12 [Int. | % MWS0054XB 16 121 |47 |3 |A 12 [ Int. | X MWS0064XB |16 |20 |47 |3 A
1|Int. | ® MWS0055SB 26| 72|47 |3[A 1]Int.| @ MWS0065SB 31| 7.5/47 |3|A
0.55| 5 (Int.| * MWS0055LB 8 |13 |47 |3|A| [0.65] 5 |Int.| * MWS0065LB 8 |12 |47 |3|A
12 [ Int. | * MWS0055XB 16 121 |47 |3 |A 12 [ Int. | * MWS0065XB |16 |20 |47 |3 | A
11Int. | O MWS0056SB 29| 75|47 |3 |A 11Int. | O MWS0066SB 34| 7847 |3 A
0.56| 5 [Int. | * MWS0056LB 8 [13 |47 |3 |A 0.66 5 |Int. | * MWS0066LB 8 |12 |47 |3 (A
12 [ Int. | * MWS0056XB 16 121 |47 |3 |A 12 [ Int. | X MWS0066XB |16 |20 |47 |3 ]| A
1|Int. [ O MWS0057SB 29| 74|47 |3[A 1|Int. [ O MWS0067SB 34| 7.7\47 |3|A
0.57| 5 |Int.| % MWS0057LB 8 |13 |47 |3|A| [0.67] 5 |Int.| * MWS0067LB 8 |12 |47 |3|A
12 [ Int. | * MWS0057XB 16 121 |47 |3 |A 12 [ Int. | * MWS0067XB |16 |20 |47 |3 | A
11Int. | O MWS0058SB 29| 74|47 |3 |A 11Int. | O MWS0068SB 34| 7.7/47 |3 A
0.58| 5 |[Int. | * MWS0058LB 8 (13 |47 |3 |A 0.68| 5 |Int. | * MWS0068LB 8 |12 |47 |3 (A
12 [Int. | * MWS0058XB 16 121 |47 |3 |A 12 [ Int. | X MWS0068XB |16 |20 |47 |3 ]A
11Int.| O MWS0059SB 29| 74|47 |3 |A 1Int.| O MWS0069SB 34| 77147 |3 |A
0.59| 5 (Int.| % MWS0059LB 8 [12 |47 |3|A| [0.69] 5 |Int.| * MWS0069LB 8 |12 |47 |3|A
12 [ Int. | * MWS0059XB 16 120 |47 |3 |A 12 [ Int. | * MWS0069XB |16 |20 |47 |3 ] A

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Langen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard in Japan. []: Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.
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(Bemerkung) MWS Ausfiihrung einsetzbar fiirs Schrumpfen.

Boter | Bohr-| gy Lager Abmessungen (mm) Boter Bohr-| oy Lager Abmessungen (mm)
1 = 1 (=
Durcnm.| tefe 2 @ E Bestellbezeichnung S Durcnn. | tefe 2 '-':J E Bestellbezeichnung E
D1 2E|l & L3 | L2 | L1 D4 D1 Z2E|l ¢ L3 | L2 | L1 |D4
(mm)| (rd)|~ | > (mm)| (1d) | | >
1]Int.| @ MWS0070SB 34| 7.7/47 |3 |A 1]Int.| ® MWS0080SB 3.9/ 80|50 |3|A
0.70( 5 [Int. [ * MWwWS0070LB 8 |12 |47 |3|A| (0.80[ 5 [Int. | * MWwWS0080LB (10 |14 |50 |3|A
12 | Int. | * MWS0070XB 16120 147 |3 [A 12 [ Int. | X MWS0080XB 120 |24 |50 |3 ]|A
1]Int.| O MwWS0071SB 36| 79/50 |3|A 1{Int.| O MWS0081SB 41] 82|50 |3 (A
0.71] 5 (Int.| * MWS0071LB 10 |14 |50 |3 (A 081 5|Int. | * MWSO0081LB 10 |14 |50 |3 (A
12 |Int. | * MWS0071XB (20 |24 |50 |3[A 12 |Int. | * MWS0081XB [20 124 |50 3| A
1]Int.| O MWS0072SB 36| 79/50 |3|A 1]Int.| O MWS0082SB 41| 82[50|3|A
0.72] 5 (Int.| * MWS0072LB 10 (14 |50 |3 A 0.82 5 |Int. | * MWS0082LB 10 |14 |50 |3 (A
12 | Int. | * MWS0072XB (20 |24 |50 13| A 12 [ Int. | X MWS0082XB 120 |24 |50 |3 ] A
1]Int.| O MWwWS0073SB 36| 7.8/50 |3 |A 1{Int.| O MWS0083SB 41 81|50 |3 [A
0.73] 5 (Int.| * MWS0073LB 10 |14 |50 |3 (A 0.83| 5 |Int. | * MWSO0083LB 10 |14 |50 |3 (A
12 | Int. | * MWS0073XB (20 |24 |50 13| A 12 [ Int. | * MWS0083XB 120 |24 |50 3| A
1]Int.| O MWS0074SB 3.6| 78/ 50 |3|A 1]Int.| O MWS0084SB 41| 81[50|3|A
0.74| 5 (Int.| * MWS0074LB 10 [14 |50 |3 |A 0.84/ 5 |Int. | * MWS0084LB 10 [14 |50 |3 |A
12 | Int. | * MWS0074XB (20 |24 |50 13| A 12 [ Int. | X MWS0084XB 120 |24 |50 3] A
1]Int.| ® MWS0075SB 3.6/ 7.8/50 |3|A 1]Int.| @ MWS0085SB 41 81|50 |3 ([A
0.75] 5 (Int.| * MWS0075LB 10 |14 |50 |3 (A 0.85 5 |Int. | * MWSO0085LB 10 |14 |50 |3 (A
12 | Int. | * MWS0075XB (20 |24 |50 13| A 12 [ Int. | * MWS0085XB 120 |24 |50 |3 | A
1]Int.| O MWS0076SB 39| 81/50 |3 A 1]Int.| O MWS0086SB 44| 84(50|3|A
0.76] 5 [Int.| * MWS0076LB 10 [14 |50 |3 |A 0.86 5 |Int. | * MWS0086LB 10 [14 |50 |3 |A
12 | Int. | * MWS0076XB (20 |24 |50 13| A 12 [ Int. | X MWS0086XB 120 |24 |50 |3 | A
1]Int.| O MWS0077SB 39| 81|50 |3]|A 1{Int.| O MWS0087SB 44| 84|50 |3|A
0.77 5 (Int. | * MWS0077LB (10 |14 |50 |3[A| |0.87| 5 |Int. | * MWwWS0087LB (10 |14 |50 |3 |A
12 | Int. | * MWS0077XB (20 |24 |50 |3 | A 12 [ Int. | * MWS0087XB |20 |24 |50 |3 ]A
1]Int.| O MWS0078SB 3.9/ 80/50 |3|A 1]Int.| O MWS0088SB 44| 84|(50|3|A
0.78] 5 [Int.| * MWS0078LB 10 [14 |50 |3 |A 0.88| 5 |Int. | * MWS0088LB 10 [14 |50 |3 |A
12 | Int. | * MWS0078XB (20 |24 |50 |3 ]|A 12 [ Int. | * MWS0088XB |20 |24 |50 |3 ]A
1]Int.| O MWS0079SB 39| 80/50|3|A 1(Int.| O MWS0089SB 44| 83|50 |3|A
0.79] 5 (Int.| * MWS0079LB 10 |14 |50 |3 (A 0.89 5 |Int. | * MWSO0089LB 10 |14 |50 |3 (A
12 | Int. | * MWS0079XB |20 |24 |50 |3 ]A 12 [ Int. | * MWS0089XB |20 |24 |50 |3 ]A

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Langen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard.  : Lagerstandard in Japan. []: Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



Boter [Bohr-| gy Lager Abmessungen (mm) Boter [ Bohr-| p Lager Abmessungen (mm)
. g ) g
Durcnm.| tiefe 2 '-':j E Bestellbezeichnung |_§ Durcnm.| tiefe 2 '-'\>j E Bestellbezeichnung E:
D1 SE|l D4 D1 E|l & D4
(mm)[(/id)| | > (mm)| (I71d)| | >
1]Int.| ® | MWS0090SB 3[A 1.35| 1 ® ( MWS0135SB 3|A
0.90( 5 |Int.| * | MWS0090LB 3|A @&W20 O | MWS0135X20DB 3|A
12 [ Int. [ * [ MWS0090XB 3[A @EW25 O | MWS0135X25DB 3|A
1]Int. | O | MWS0091SB 3|A G 30 0 [ MWS0135X30DB 31A
0.91 5 |Int.| * | MWS0091LB 3|A 1 ® ( MWS0140SB 31A
12 [Int. [ * [ MWS0091XB 3[A 5 ® | MWS0140LB 3|A
1]Int. | O | MWS0092SB 3|A 1.40| 12 ® ( MWS0140XB 3|A
0.92 5 |Int.| * | MWS0092LB 3|A @&W20 ® ( MWS0140X20DB 3|A
12 [ Int. [ * [ MWS0092XB 3[A @EWw25 ® | MWS0140X25DB 3|A
1|Int. | O | MWS0093SB 3|A GV 30 ® | MWS0140X30DB 31A
0.93[ 5 |Int.| * | MWS0093LB 3|A 1.45( 1 ® ( MWS0145SB 3|A
12 [Int. [ * [ MWS0093XB 3[A @&W20 O | MWS0145X20DB 3|A
1]Int. | O | MWS0094SB 3[A @25 0O [ MWS0145X25DB 3|A
0.94( 5 |Int.| * | MWS0094LB 3|A G&V30 0 [ MWS0145X30DB 31A
12 [ Int. [ * [ MWS0094XB 3[A 1 ® | MWS0150SB 3|A
1]Int. [ ® | MWS0095SB 3|A <) ® [ MWS0150LB 3|A
0.95( 5 |Int.| * | MWS0095LB 3|A 1.50| 12 ® ( MWS0150XB 3|A
12 [Int. [ * [ MWS0095XB 3[A @&W20 ® | MWS0150X20DB 3|A
1]Int. | O | MWS0096SB 3[A @25 ® ( MWS0150X25DB 3|A
0.96( 5 |Int.| * | MWS0096LB 3|A @&&V30 ® | MWS0150X30DB 3]A
12 [ Int. [ * [ MWS0096XB 3[A 1.55 1 ® | MWS0155SB 3|A
1]Int. | O | MWS0097SB 3|A @&W20 O | MWS0155X20DB 3|A
0.97 5 |Int.| * | MWS0097LB 3|A @&Ww25 0O | MWS0155X25DB 31A
12 [Int. [ * [ MWS0097XB 3[A GEW30 0 | MWS0155X30DB 31A
1 ]Int. | O | MWS0098SB 3|A 1 ® ( MWS0160SB 3|A
0.98( 5 |Int.| * | MWS0098LB 3|A & ® ( MWS0160LB 3|A
12 [ Int. [ * [ MWS0098XB 3[A 1.60| 12 ® | MWS0160XB 3|A
1 |Int. | O | MWS0099SB 3|A @20 ® ( MWS0160X20DB 3|A
0.99( 5 |Int.| * | MWS0099LB 3|A @&Ww25 ® | MWS0160X25DB 3|A
12 [ Int. [ * [ MWS0099XB 3[A GV 30 ® | MWS0160X30DB 31A
1(Int.| ® [ MWS0100SB 3[A 1.65 1 ® ( MWS0165SB 3|A
5|Int. [ ® | MWS0100LB 3|A @&W20 0 | MWS0165X20DB 3|A
1.00[ 12 | Int. [ ® | MWS0100XB 3[A @EWw25 O | MWS0165X25DB 31A
w20 | Int. [ ® [ MWS0100X20DB 3|A GEW30 0 | MWS0165X30DB 31A
@025 | Int. | ® | MWS0100X25DB 3[A 1 ® ( MWS0170SB 31A
@030 | Int. | ® | MWS0100X30DB 3[A 5 ® | MWS0170LB 3|A
1.05| 1 |Int. [ ® | MWS0105SB 3[A 1.70| 12 ® ( MWS0170XB 3|A
@20 | Int. [ ® | MWS0105X20DB 3|A @&W20 ® ( MWS0170X20DB 3|A
@025 | Int. | ® | MWS0105X25DB 3[A @EW25 ® | MWS0170X25DB 3|A
7eW30 | Int. | ® | MWS0105X30DB 3[A GEW30 ® | MWS0170X30DB 31A
1(Int.| ® [ MWS0110SB 3[A 1.75 1 ® | MWS0175SB 3[A
5 (Int.| ® [ MWS0110LB 3|A @&W20 O | MWS0175X20DB 3|A
10l 12 [ Int. | ® [ MWS0110XB 3[A @25 O [ MWS0175X25DB 3|A
w20 | Int. [ ® | MWS0110X20DB 3|A &30 0 [ MWS0175X30DB 3]A
@025 | Int. | ® | MWS0110X25DB 3[A 1 ® | MWS0180SB 3|A
@030 | Int. | ® | MWS0110X30DB 3[A 5 ® ( MWS0180LB 3|A
A5 1 (Int.| ® [ MWS0115SB 3|A 1.80| 12 ® ( MWS0180XB 31A
@020 | Int. | O [ MWS0115X20DB 3|A @20 ® | MWS0180X20DB 3|A
@25 | Int. [ O | MWS0115X25DB 3|A @25 ® ( MWS0180X25DB 3|A
@030 | Int. | O | MWS0115X30DB 3[A &30 ® | MWS0180X30DB 31A
1]Int.| ® | MWS0120SB 3[A 1.85( 1 ® | MWS0185SB 31A
5|Int. | ® | MWS0120LB 3|A @&W20 O | MWS0185X20DB 3|A
20/ 12 [ Int. | ® [ MWS0120XB 3[A @&W25 O | MWS0185X25DB 3|A
@020 | Int. | ® | MWS0120X20DB 3|A GV 30 0 | MWS0185X30DB 31A
@25 | Int. [ ® | MWS0120X25DB 3[A 1 ® ( MWS0190SB 3|A
@30 [Int. | ® | MWS0120X30DB 3[A 5 ® | MWS0190LB 3|A
25 1 |Int. [ ® [ MWS0125SB 3[A 1.90| 12 ® | MWS0190XB 3|A
@W20 | Int. [ O | MWS0125X20DB 3|A @&W20 ® ( MWS0190X20DB 3|A
@025 | Int. | O | MWS0125X25DB 3[A @EW25 ® | MWS0190X25DB 3|A
@30 | Int. | O | MWS0125X30DB 3[A GV 30 ® | MWS0190X30DB 31A
1]Int.| ® | MWS0130SB 3|A 1.95 1 ® ( MWS0195SB 3|A
5 (Int.| ® [ MWS0130LB 3|A @&W20 0 | MWS0195X20DB 3|A
30/ 12 [ Int. | ® [ MWS0130XB 3[A @25 0O | MWS0195X25DB 3|A
@Ww20 | Int. [ ® | MWS0130X20DB 3|A GEW30 0 | MWS0195X30DB 31A
@025 | Int. | ® | MWS0130X25DB 3|A
@30 | Int. | ® | MWS0130X30DB 31A
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(Bemerkung) MWS Ausfiihrung einsetzbar fiirs Schrumpfen.

Boter | Bohr-| gy Lager Abmessungen (mm) Boter Bohr-| oy Lager Abmessungen (mm)
1 = 1 (=
Durcnm.| tefe g@ E Bestellbezeichnung S Durcnn. | tefe %'—':J E Bestellbezeichnung E
D1 2E|l & L3 | L2 | L1 D4 D1 Z2E|l ¢ L3 | L2 | L1 |D4
(mm)| (rd)|~ | > (mm)| (1d) | | >
1]Int.| ® | MWS0200SB 10.0{11.9] 68| 3 | A 1]Int.| ® | MWS0230SB 1141127 74| 3 | A
5|Int.| ® | MWS0200LB 22 |24 68| 3| A 5]|Int. [ ® | MWS0230LB 28 |29 741 3| A
200 12 |Int. | ® | MWS0200xB |30 |32 | 683 |A| |2.30| 12 |Int.| ® [ MWS0230xB (38 [39 | 74/ 3|A
7020 | Int. | ® | MWS0200X20DB (46 |48 | 84|3|A 720 | Int. | ® | MWS0230X20DB (53 |54 | 94| 3| A
@Ww25 [Int. [ ® [ MWS0200X25DB |56 |58 | 94| 3 [ A @W25 | Int. [ ® [ MWS0230X25DB |64 |66 |107|3 A
@30 |Int. | ® | MWS0200X30DB [66 [68 [102| 3 | A @30 | Int. | ® | MWS0230X30DB |76 |77 |118|3 | A
2.05 1]int.| ® | MWS0205SB 10.2]12.0] 743 |A| [2.35] 1| Int.| ® | MWS0235SB 116(12.8| 74| 3 | A
@W20 [ Int. [ ® [ MWS0205X20DB |47 |49 | 94|3 (A @20 | Int. | O | MWS0235X20DB 54 |55 | 94| 3| A
@25 | Int. | ® | MWS0205X25DB |57 |59 (107 |3 |A @25 [Int.| O | MWS0235X25DB |66 |67 |107|3|A
@=W30 [Int. | ® | MWS0205X30DB |68 |69 |118|3[A @EW30 | Int. | O | MWS0235X30DB |78 |79 |118/ 3 [A
1]Int.| ® [ MWS0210SB 1041121 74| 3 | A 1(Int.| ® [ MWS0240SB 12.0/13.1| 74| 3 | A
5(Int. [ ® | MWS0210LB 28 |30 | 74|3|A 5(Int.| ® | MWS0240LB 28 |29 | 74|3|A
210l 12 | Int.| ® [ Mws0210xB (38 (40 | 74/ 3|A| [2.40[ 12 |[Int.| ® | MWSO0240xB (38 (39 | 74/3|A
@Ww20 | Int. | ® | MWS0210X20DB |48 |50 943 A @W20 [ Int. | ® | MWS0240X20DB |55 |56 9413 |A
@Ww25 [ Int. | ® [ MWS0210X25DB |59 |60 |107|3 A @&Ww25 | Int. | ® [ MWS0240X25DB |67 |68 |107|3 A
@EW30 [Int. | ® | MWS0210X30DB |69 |71 |118|3[A @EW30 | Int. | ® | MWS0240X30DB |79 |80 |118/3[A
215/ 1 |Int.| ® [ MWS0215SB 10.6(12.2| 74| 3 | A 245 1 |Int.| ® | MWS0245SB 12 |13 741 3| A
@W20 | Int. | O | MWS0215X20DB |49 |51 9413 A @W20 [ Int. | O | MWS0245X20DB |56 |57 94|13 A
@W25 | Int. | O | MWS0215X25DB |60 |62 |107|3|A @25 | Int. | O | MWS0245X25DB |69 (70 |107|3 | A
@030 | Int. | 0 | MWS0215X30DB |71 |73 |118/ 3 | A G030 | Int. | [ | MWS0245X30DB (81 82 |118/ 3 |A
11]Int.| ® [ MWS0220SB 11.0{12.5| 74| 3 | A 1]Int. | ® [ MWS0250SB 12.2|13.2| 74| 3 | A
5(Int. [ ® | MWS0220LB 28 (29 | 74|3|A 5|Int. [ ® | MWS0250LB 28 (29 | 74|3 (A
220/ 12 | Int. | ® | MWS0220XxB (38 (39 | 74|3|A| |250| 12 | Int.| ® | MWSO0250xB (38 |39 | 74/ 3|A
@W20 | Int. | ® | MWS0220X20DB |51 |52 9413 A @W20 [ Int. | ® | MWS0250X20DB |58 |59 94|13 A
@W25 | Int. | ® | MWS0220X25DB |62 |63 |107|3|A @25 | Int. | ® | MWS0250X25DB |70 (71 |107|3 | A
G030 | Int. | ® | MWS0220X30DB |73 |74 |118| 3| A @EW30 | Int. | ® | MWS0250X30DB |83 |84 |118/ 3 [A
225 1 |[Int.| ® [ MWS0225SB 11.2|12.6| 74| 3 | A 255 1|Int.| ® | MWS0255SB 12.6/12.6| 813 |B
@20 | Int. [ O | MWS0225X20DB (52 [53 | 94| 3 [A @&W20 | Int. [ ® [ MWS0255X20DB |59 |59 |103|3 (B
@Ww25 | Int. | O | MWS0225X25DB |63 |64 |107|3|A @025 | Int. | ® | MWS0255X25DB |71 |71 |117|3|B
@030 | Int. | OO | MWS0225X30DB [74 |76 118/ 3 | A @030 | Int. | ® | MWS0255X30DB |84 |84 |132|/3|B

(Bemerkung) Bei Bedarf von abweichenden Geometrien setzen Sie sich mit unserem Hause in Verbindung.
(Andere Durchmesser und Langen kénnen bestellt werden).

@ : Lagerstandard. []: Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



Boter | Bohr-| p Lager Abmessungen (mm) Boter | Bohr-| p Lager Abmessungen (mm)

q c 1 =
Dureim. | tiefe g'-':j E Bestellbezeichnung > Durm.| e %'—':j :l'-; Bestellbezeichnung B
D1 SE|l L3 | L2 | L1 |D4 D1 E|l L3 | L2 | L1 |D4
(mm)| (rd)|~ | > (mm)[{(ra)|~ | >

1(Int.| ® [ MWS0260SB 13.0/13.0| 813 (B 1]Int.| ® [ MWS0280SB 14.0/14.0| 81/ 3B

5|iInt.| ® | MWS0260LB 33 (33 | 81/3]|B 5|Int.| ® | MWS0280LB 33 |33 | 81|3|B
2.60| 12 [Int. | ® | MWS0260XB 45 |45 | 81|3|B 2.80| 12 | Int. | ® | MWS0280XB 45 |45 | 81/3(B
020 | Int. | ® | MWS0260X20DB (60 |60 [103|3|B w20 [ Int. | ® | MWS0280X20DB (64 |64 |103|3|B
@025 | Int. | ® | MWS0260X25DB (73 |73 |117|3|B @025 | Int. | ® | MWS0280X25DB |78 |78 |117|3|B
@30 | Int. | ® | MWS0260X30DB |86 |86 |132/3|B @30 [Int. | ® | MWS0280X30DB |92 192 [132/3|B
265 1[Int.| ® [ MWS0265SB 13.2|13.2| 813 (B 285 1[Int.| ® [ MWS0285SB 14.2/14.2| 81/ 3B
@020 | Int. | O | MWS0265X20DB (61 |61 [103|3|B @020 | Int. | O | MWS0285X20DB |66 |66 [103|3|B
@025 | Int. | O | MWS0265X25DB (74 |74 |117|3|B @25 | Int. | O | MWS0285X25DB |80 |80 [117|3|B
@30 | Int. | O | MWS0265X30DB |87 |87 132/ 3|B @30 | Int. | O | MWS0285X30DB |94 |94 |132|3|B

1]Int.| ® | MWS0270SB 13.4|13.4| 813 (B 1]Int.| ® [ MWS0290SB 144/144| 81/ 3B

5|Int.| ® | MWS0270LB 33 |33 | 81|3|B 5|Int.| ® | MWS0290LB 33 |33 | 81|3|B
2.70| 12 [ Int. | ® | MWS0270XB 45 |45 | 81|3|B 290/ 12 [Int. | ® | MWS0290XB 45 |45 | 81/3(B
@020 | Int. | ® | MWS0270X20DB (62 |62 [103|3|B @020 | Int. | ® | MWS0290X20DB |67 |67 [103|3|B
@025 | Int. | ® | MWS0270X25DB (76 |76 |117|3|B @025 | Int. | ® | MWS0290X25DB |81 |81 |117|3|B
@30 | Int. | ® | MWS0270X30DB [89 |89 |132/3|B @30 | Int. | ® | MWS0290X30DB |96 |96 |132|3|B
275 1|Int.| ® [ MWS0275SB 13.6|13.6| 813 (B 295 1|Int.| ® [ MWS0295SB 146/14.6| 81/ 3B
@20 | Int. | O | MWS0275X20DB (63 |63 [103| 3| B @020 | Int. | O | MWS0295X20DB |68 |68 [103|3|B
@025 | Int. | O | MWS0275X25DB (77 |77 |117|3|B @25 | Int. | O | MWS0295X25DB |83 (83 [117|3|B
@030 | Int. | O | MWS0275X30DB |91 |91 132/ 3| B @030 | Int. | ® | MWS0295X30DB |97 |97 |132|3 | B

M SB/LB/XB
Bohrer Durchm. $0.50—$0.70 $0.71—$0.85 $0.86—30.99 1.0—$2.95
Werkstoff Bedingung | Schnittgeschw,  Vorschub  [Schnittgeschw.| Vorschub |Schnitigeschw.| Vorschub  [Schnittgeschw.| Vorschub
Harte m/min mm/U. m/min mm/U. m/min mm/U. m/min mm/U.
/mi /U /mi /U /mi /U /mi U
50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
Allg. Baustahl Sl (40—60) | (0.005—0.015)| (40—60) | (0.01—0.03)| (40—60) | (0.02—0.05)| (40—60) |(0.04—0.12)
180—280HB 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
C-Stahl (40—60) | (0.005—0.015)| (40—60) | (0.01—0.03)| (40—60) | (0.02—0.05)| (40—60) |(0.04—0.12)
Leg. Stahl 280—350HB 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
(40—60) |(0.005—0.015)| (40—60) | (0.01—0.03)| (40—60) | (0.02—0.05)| (40—60) |(0.04—0.12)
. 30 0.008 30 0.015 30 0.02 30 0.05
Rostfreier Stahl =200HB (20—40) | (0.005—0.01) | (20—40) |(0.008—0.02)| (20—40) | (0.01—0.03)| (20—40) |(0.02—0.10)
. Zugfestigkeit 50 0.015 50 0.02 50 0.04 50 0.08
E=S <350MPa (40—60) | (0.008—0.02) | (40—60) | (0.01—0.03)| (40—60) | (0.02—0.06)| (40—60) |(0.04—0.12)
P Zugfestigkeit 30 0.010 30 0.02 30 0.03 30 0.06
CLUIETAERES <450MPa | (20—40) |(0.005—0.015)| (20—40) | (0.01—0.03)| (20—40) | (0.02—0.05)| (20—40) |(0.02—0.10)
P ~ 60 0.03 60 0.04 60 0.06 60 0.10
uktiier uss (50—80) | (0.02—0.05) | (50—80) | (0.03—0.06)| (50—80) | (0.04—0.08)| (50—80) |(0.05—0.15)
T ~ 10 0.006 10 0.01 10 0.01 10 0.03
lizebestandiger sta (5—15) |(0.004—0.008)| (5—15) |(0.005—0.02)| (5—15) |(0.005—0.02)| (5—15) |(0.01—0.05)

B DB
Bohrer Durchm. $1.0—%2.0 $2.05—¢$2.95
Werkstoff Bedingung |Schnittgeschw| ~ Vorschub  [Schnitigeschw.| Vorschub
Harte (m/min) (mm/U.) (m/min) (mm/U.)
50 0.08 60 0.10
Allg. Baustahl =180HB | 40—60) | (0.04—0.10) | (50—70) | (0.08—0.12)
— 40 0.07 50 0.09
C-Stahl 180—280HB | 30_50) | (0.04—0.08) | (40—60) | (0.06—0.12)
Leg. Stahl — 30 0.04 50 0.07
280—350HB | 540y | (0.03—0.06) | (40—60) | (0.05—0.10)
) 30 0.03 30 0.06
Rostfreier Stahl =200HB | 55—40) | (0.01=0.05) | (20—40) | (0.04—0.08)
Guss Zugfestigkeit | 40 0.07 50 0.09
<350MPa | (30—50) | (0.04—0.08) | (40—60) | (0.06—0.12)
. Zugfestigkeit 30 0.04 50 0.07
Dukiler Guss <450MPa | (20—40) | (0.03—0.06) | (40—60) | (0.05—0.10)
.... ~ 10 0.02 15 0.03
Hitzebestandiger Stahl (5—15) | (0.01—0.03) | (10—20) | (0.01=0.05)




MINI-MWS

M Einsatz hinweise

Einstellschraube

Prézisionsspannzangen
kénnen verwendet werden.

_ Max Bohrtiefe
%

A=D1x2

I}

Nicht auf den Nuten Spannen.

@®Die Pilotbohrungen setzen Sie
bitte die Bohrtiefe von 1xD
(D=Bohrer Durchmesser).

@Verwenden Sie die Pilotbohrung
als Fuhrung. Je nach
Schnittdaten empfiehlt es sich
mit Vorschubunterbrechung zu
arbeiten.

KihImittelzufuhr durch
die Spindel

Kuhimittelzufuhr durch
spezielle Aufnahmen.

Empfohlener Kihimitteldruck ist
>3Bar.
Min. Kihimitteldruck ist 1.5Bar.

Wenn Werkstlicke
verbiegen...

X

unterstutzen
Sie diese.

ip 1

1) Kleine Partikel kénnen die
KuhImittelbohrungen
verstopfen. Verwenden Sie
daher bitte einen
KuhImittelfilter.

2) Stark verschmutztes
KihImittel reduziert den
Spénefluss. Wir empfehlen
ein regelmaniges Wechseln
des KuhImittels. Bitte prufen
Sie eine einwandfreie
Kuhlmittelzufuhr!

B MWS BOHRERN (Durchmesser < $3mm)
@Bitte verwenden Sie einen Kuhimittelfilter (<3um) um Kuhimittelstau zu verhindern.
@Fr das Tieflochbohren mit MWS Bohrern ist eine Pilotbohrung empfohlen.

(Es kann ohne Pilotbohrungen zum Bruch des Bohrers kommen)



M Bedienungsanleitung bei der Bearbeitung mit MWS Bohrern

M 1. Anwendungsanleitung

M 2. Einfahren in die Pilotbohrung

DON\\\yes==if

@Fr die Pilotbohrungen empfehlen wir den Einsatz von Mitsubishi
Bohrern Typ MWS-SB.

(Bitte stellen Sie eine prazise Pilotbohrung her, um einen einwandfreien
Prozess beim Tieflochbohren zu gewéhrleisten.

QPilotbohrung : Min. 1 x D.

@Eintritt in Fihrungsbohrung mit geringer Drehzahl.
(Schnittgeschwindigkeit 20—30m/min, Vorschub 0.2—0.3mm/U)
@Tieflochbohrer 0.5—1.0mm vor Unterseite der Fiihrungsbohrung

stoppen.

M 3. Tieflochbohren

M 4. Herausfahren des Bohrers

N N

@DErhéhen Sie die Drehzahl und den Vorschub auf einen Zyklus und
bohren Sie bis zur gewiinschten Bohrtiefe.

N\ SRS

A\ \\I

®Nach dem Bohren Schnittgeschwindigkeit etwa 1—2mm vom Bohrungsende
entfernt reduzieren (Schnittgeschwindigkeit 20—30m/min.)

@Fahren Sie den Bohrer bis zur Tiefe der Pilotbohrung heraus
(Vf=3000mm/min.)

@Fahren Sie den Bohrer aus der Pilotbohrung mit geringer Drehzahl
(n=300, Vf=3000mm/min)

— @Bohrungen in angewinkelten Werkstiicken

M 1. Planfriasen

M 2. Pilotbohrung setzen

ZO0ONN

@Frasen Sie eine ebene Flache in das Werkstiick und setzen Sie einen
Fraser mit gleichem Durchmesser wie die gewiinschte Bohrung ein.

PO0ONN It

@Fiir die Pilotbohrungen empfehlen wir den Einsatz von Mitsubishi
Bohrern Typ MWS-SB.

(Bitte stellen Sie eine prazise Pilotbohrung her, um einen einwandfreien
Prozess beim Tieflochbohren zu gewahrleisten.

®@Pilotbohrung : Min. 1 x D.

M 3. Einfahren in die Pilotbohrung

M 4. Tieflochbohren

LN

@Eintritt in Fuhrungsbohrung mit geringer Drehzahl.
(Schnittgeschwindigkeit 20—30m/min, Vorschub 0.2—0.3mm/U)
@Tieflochbohrer 1—3mm vor Unterseite der Fiihrungsbohrung stoppen.

®DErhéhen Sie die Drehzahl und den Vorschub auf einen Zyklus und
bohren Sie bis zur gewiinschten Bohrtiefe.

M 5. Durchgangsbohren

M 6. Herausfahren des Bohrers

@DBeim Austritt aus dem Werkstiick kann die Schneidkante des Bohrers
ausbrechen.
@Reduzieren Sie den Vorschub auf die Halfte des normalen Wertes.

AN

N
& ASSSSSSS

@DBohrer auf Pilotbohrung-Startpunkttiefe herausziehen bei einem
Vorschub von 3000mm/min.

@@Dann Bohrung mit einer Schnittgeschwindigkeit von 20—30m/min und
einem Vorschub von 0.2—0.3mm/U bearbeiten.
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